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INSTRUKCJA MONTAZU

1. PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Podtoze do ktérego przyklejane sg ptyty INFATEC® P powinno by¢ stabilne, nosne, suche, czyste
i pozbawione elementow zmniejszajgcych przyczepnos¢ kleju takich jak kurz, pyt, olej szalunkowy, tusz-
czace sie warstwy farby, pylacy stary tynk itp. W przypadkach watpliwych nalezy przeprowadzi¢ prébe.
W kilku miejscach podtoza przyklei¢ probki ptyty INFATEC® P o wymiarach ok. 10 x 10 cm. Po ok. 3
dniach przeprowadzi¢ prébe odrywania. Przyjmuje sie, ze podtoze jest odpowiednio przygotowane,
jezeli podczas recznego odrywania nastgpi rozwarstwienie ptyty (cze$é ptyty pozostanie przyklejona do
podtoza). Podtoze powinno spetniaé normatywne lub umowne kryteria tolerancji odchylen powierzchni i
krawedzi. Nie dopuszczalne jest wyréwnywanie podtoza za pomoca grubszej warstwy zaprawy klejowe;j.
Podtoze musi by¢ wolne od sktadnikdw zmniejszajgcych przyczepnosé; obejmuje to luzne resztki stare-
go tynku, resztki farb, kurz, brud i substancje oleiste. Podtoza silnie nasigkliwe i piaszczyste nalezy przy-
gotowac za pomocg INFATEC®TG (grunt gteboko penetrujacy) lub INFATEC®H (grunt kwarcowy).

2. MOCOWANIE LISTWY STARTOWEJ INFATEC® L

Szerokos¢ listwy startowej odpowiada grubosci ptyty montazowej INFATEC® P, powiekszonej o grubos¢
ptytki klinkierowej. W narozu listwe startowg nalezy przycig¢ pod katem 45° i potgczy¢ z podobnie przy-
cietg listwg sciany sasiedniej. Poszczegdlne listwy nalezy tgczy¢ ze sobg za pomoca tgcznikdéw, aby
zachowac jednakowy poziom.

3. PRZYGOTOWANIE ZAPRAWY KLEJACEJ INFATEC® K

Zaprawe klejgcg INFATEC® K przygotowuje sie zgodnie z kartg katalogowa produktu. Nalezy zwracaé
uwage na: ilos¢ wody zarobowej, ktéra nie powinna przekracza¢ podanej w instrukcji. ponowne przemie-
szanie zaprawy po ok 5 minutach od pierwszego mieszania (jest to tzw. czas dojrzewania zaprawy),
wykorzystanie przygotowanej zaprawy w ciggu ok. 1 godzina (czas zuzycia).

Uwaga!
Niedopuszczalne jest dolewanie wody do zaprawy i wykorzystywanie jej po czasie gotowosci do pracy.

4. PRZYGOTOWANIE TERMOIZOLACYJNYCH PLYT INFATEC® P

Przed montazem nalezy przygotowa¢ odpowiednig ilos¢ potéwek ptyt termoizolacyjnych INFATEC® P,
tak aby mozna byto wykona¢ elewacje zgodnie z zasadg ,wigzania” ptyt (mijankowe obtozenie, z przesu-
nieciem o ok. 1/2 dtugosci ptyty).

Ptyty termoizolacyjne INFATEC® P nalezy w narozniku przycig¢ pod katem 45°. Do ciecia ptyt zaleca sie
stosowac pity termiczne, ktére dajg réwng i gtadka powierzchnie ciecia.

Uwaga !
Przy montowaniu pierwszej warstwy ptyt montazowych INFATEC® P nalezy odcia¢ pierwszg prowadnice
pozioma na wysokosci jej gornej krawedzi.
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5. KLEJENIE TERMOIZOLACYJNYCH PLYT INFATEC® P

Zaprawe klejowag na ptyte naktada sie metodg obwodowo-punktowg. Po obwodzie ptyty naktadamy
pasmo kleju o szeroko$ci min 3 [cm], oraz w $rodku ptyty naktadamy od 4 do 8 plackéw kleju. Po doci-
Snieciu ptyty do podtoza minimum 60% powierzchni ptyty powinno by¢ pokryte zaprawa klejowa. Przy
rownych i gtadkich podtozach dopuszczalne jest rownomierne rozprowadzanie zaprawy paca zebatg na
catej powierzchni ptyty, tak by po przyklejeniu tworzyta warstwe o grubosci ok. 6 mm.

Uwaga!
Zaprawe klejaca naktada sie tylko na ptyty INFATEC® P, nigdy na podtoze.

6. MOCOWANIE LACZNIKOW MECHANICZNYCH INFATEC® D

Laczniki mechaniczne INFATEC® D z trzpieniem stalowym montuje sie po minimum 48 godzinach od
przyklejenia ptyt (po poczatkowym zwigzaniu zaprawy klejowej). Laczniki w ilosci do 9 szt/m2 osadza
sie wykorzystujgc zagtebienia w ptycie montazowej. Do wiercenia otworéw w betonie nalezy stosowac
wiertarki udarowe. Do wiercenia otworéw w materiatach porowatych (cegta dziurawka, pustak szczeli-
nowy, beton komaérkowy) wytgczyé udar. Nie wolno zastepowac tagcznikéw INFATEC® D innymi tgcznika-
mi np. z trzpieniem tworzywowym i mniejszej nosnosci!

7. PRZYGOTOWANIE ZAPRAWY KLEJOWO-FUGOWEJ INFATEC® KF ThinB

Zaprawe klejgcg INFATEC® KF ThinB przygotowuje sie zgodnie z kartg katalogowg produktu. Nalezy
zwracac uwage na ilos¢ wody zarobowej, ktéra nie powinna przekracza¢ podanej w instrukcji (ok. 0,32
I/kg). Do odmierzonej ilosci wody wsypujemy suchg mieszanke, starannie mieszajac jg wolnoobroto-
wym mieszadtem do uzyskania homogenicznej — jednorodnej mieszaniny (ok.5 minut). Po ok. 3 minu-
tach od zakornczenia mieszania zasadniczego zaleca sie ponowne przemieszanie masy roboczej celem
jej odpowietrzenia i wyréwnania konsystencji. Zaprawe nalezy wykorzysta¢ w ciggu ok. 1 godzina (czas
zuzycia).

Uwaga!
Niedopuszczalne jest dolewanie wody do zaprawy i wykorzystywanie jej po czasie gotowosci do pracy.

8. KLEJENIE PLYTEK CERAMICZNYCH INFATEC®C

Nanies¢ pacg gtadka zaprawe klejowo-fugowg INFATEC® KF ThinB na ptyte termoizolacyjna INFATEC®
P wypetniajgc przestrzen pomiedzy prowadnicami poziomymi. Nastepnie zatopi¢ ptytki INFATEC®C
pomiedzy prowadnicami - dociskajgc oraz poruszajac je ruchem poprzecznym TAK, aby zaprawa klejo-
wo-fugowa wypetnita doktadnie przestrzen pod i miedzy ptykami. Nadmiar zaprawy klejowo-fugowej
INFATEC® KF ThinB pomiedzy ptytkami zagtadzi¢ kielnig do spoinowania Pomiedzy kolejnymi ptytkami
nalezy zachowaé odstep ok. 12 mm (szerokos$¢ spoiny).

Uwaga !
Klejenie ptytek nalezy zaczynac od ptytek naroznikowych.
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